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Szerelési utmutato NIKO TYP 80 - fa ajtolaphoz

80 kg-os teherbirast aluminium sines toldajto vasalat

Koszonjik, hogy cégiink termékét valasztotta. Ebben a leirasunkban informacidkat talal a NIKO TYP 80
tipusd aluminium sines toldajté vasalat hasznalatdhoz, szereléséhez és karbantartdsahoz.

A rendszer alkatrészei
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Sinhossz kiszédmitédsa

Az ajtélap szélességének (ASZ) kétszeresére vagja a sin hosszat (sinhossz SH = 2 x ASZ).
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Ajtolap méretének meghatdrozasa

Javasoljuk, hogy az ajtdlap szélességét' min. 60 mm-rel nagyobbra vagassa, mint a nyilas szélessége.
Az ajtélap magassagat a sin felrogzitésének madja (fali vagy mennyezeti) hatarozza meg.

Szerelés a falra Kozvetlen szerelés a 3y ,
I Kozvetlen szerelés a mennyezetre
alatéttel falra
Szimpla sinnel és fali tartékonzollal (80.B01) Szimpla sinnel Dupla sinnel
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e NYSZ + 60 NYSZ + 60
szélesséq’ +oumm + 60 mm
Atoap BM - 80 mm BM - 80 mm NYM - 59 mm NYM - 59 mm
magassag
Ajtélap
vastagsag 40 mm 22-26 mm 40 mm 40 mm

' Javasolt méret, mely a helyszini adottsdgok fliggvényében eltérhet.
NYSZ - [nyilas szélességl); NYM - [nyilds magassag); BM - (beépitési magassag)

Sin felrogzitése

i $4,0-45
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Az aluminium sint a mennyezet iranyaba kozvetlenil rogzitheti a tetején [évé furatokon keresztil. Fal
irdnyaba az aluminium sin fali tartokonzolok (80.B01) segitségével szerelje fel.
(A rendszernek nem tartozékai a sin vagy a fali tartékonzolok régzitéséhez szilkséges csavarok.)

Ajanlott régzitési tavolsag (0] = 450-500 mm.



Tartélemez felerdsitése az ajtélapra

A kocsi rogzitéséhez a tartdélemezek
kozéppontjat az ajtolap szélességének
1/6-nél csavarozza oda a lap felsé éléhez.
S=1/6 ASZ, de min. 80 mm.

(A rendszernek nem tartozékai a tarto-
lemezek rogzitéséhez sziikséges csavarok.]

Az alsd vezet6 lerdgzitése %

Az alsé vezetbt csavarok segitségével
rogzitse a padléhoz.

A helyes pozicigja:
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- Asin kozépével figgblegesen |
helyezkedjen el i
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- A padld és a fal taldlkozasanal ugy

helyezve, hogy az ajtélap zart és nyitott L7 i
allapotban is felette helyezkedjen el. 5 L -l - —H/E— -

Az ajtélap behelyezése

Az ajtolap felakasztasa el6tt helyezze be a
sinbe a sintitk6z6ket és a kocsikat.

Ha a kocsik és a sinlitkdz6k a klipszes
oldalukkal taldlkoznak, akkor a
végpontokban a sinltkozdk fixaljak az
ajtolapot.

Amennyiben ezt a funkcioét nem szeretné
hasznalni, akkor a sinttkozéket forditva
helyezze be a sinbe.

1. Az ajtolap nutolt aljat allitsa az also
vezetére.

2. Az ajtolap tetejére csavarozott
tartdlemezeket akassza ra az aluminium
sinbe el6zetesen bef(izott kocsik aljabol
kildgd metrikus csavarra.



Az ajtolap magassaganak bedllitdsa
| p g g o 2%

Az ajtélap felakasztasat kovetben szilkség [ ]
szerint lehetdség van az ajtolapok
magassaganak pontos beallitasara.
Ehhez 5 mm szintallitas all
rendelkezésre. =5 mm

3. Els6 lépésként a kocsik aljan lévo csavart tekerje az emeléshez vagy a sillyesztéshez a
megfelel irdnyba.

4. Atartélemez felett lév6 anyat hizza meg, hogy fixalja az el6z6leg beallitott magassagot.

— Afenti lépések befejezését kdvetéen még egyszer ellendrizze at az 6sszes csatlakozasi pontot.
Ezutanaz ajté kész az tizemszer( hasznalatra.

Karbantartas

A biztonsdgos hasznéalat miatt rendszeresen ellendrizze a toldajto vasalat rogzitését és kopasat.
Javasoljuk, legaldbb évente egyszer végezze el az aldbbi karbantartasi munkakat:

- A mozgo alkatrészek hibatlan mikodésének ellenérzése.
- Asin- és ajtolaprogzité csavarok ellenérzése.

- Asérilt vagy hibas egységek cserélése. A hiba kijavitdsaig az ajtét hasznalaton kivil kell
helyezni.

- Tisztitaskor csak olyan, a haztartasban hasznalatos nem mardé hatasu tisztitdszereket
alkalmazzon, amelyek nem karositjak a sint vagy a kocsik fellletét és épségét.

- Az alkatrészekhez semmilyen kenéanyagot se hasznaljon!
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