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Az elsé lizembe helyezés és hasznalat elétt feltétleniil olvassa el jelen hasznalati
utmutatét és a rendszert hasznalokkal is ismertesse meg a leirtakat. Mindenekel6tt
tartsa és tartassa be a biztonsagi eléirasokat!
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EU megfelel6ségi nyilatkozat:

Alulirott Hostop-Plastika Kft. meghatalmazva a HELM HELLAS SA. altal kijelentjik, hogy a
NIKO konvejorpalydk, amelyeket a HELM HELLAS SA. (20100 Korinthos, Gordgorszag)
gyartott, megfelelnek a vonatkozo6 EU iranyelvek alapveto kovetelményeinek:

EN I1SO 12100-1,2; EN 294; EN 349; EN 811; DIN 15018-15020; FEM H2-B3

Az EU termékmegfelel6ség kovetelményeinek megvalésitasahoz az alkatrészek anyaga az
aldbbiaknak felel meg:

Anyagmindség: DIN 1700 az ST-37-2 szerint

Golyéscsapagyak: AISI 1015

FelUletkeménység: 58-62 HRC

Feluletkezelés: galvanikus horganyzasu és krom (VI)-mentes passzivalasu alkatrészek

Korinthos, 2018. 01. 03.

Hostop-Plastika Kft.

Koszonjuk, hogy termékiinket valasztotta!

Gratuldlunk az 0j Niko konvejorpalyajahoz. Meggydzddésiink, hogy ezzel a modern
rendszerrel elégedett lesz. Ebben a leirdsunkban hasznos informéaciokat talal a Niko
konvejorpalya alkalmazéasaval, hasznalataval és karbantartasaval kapcsolatosan. A leirtak
betartasaval hosszu tavu problémamentes hasznélatot érhet el, mivel a komplett rendszer a
megengedett terhelés betartasa esetén 20-30 éves hasznalatra van tervezve.

A Niko termékek a legujabb miiszaki elvarasok szerint késziilnek. Kérjik, hogy figyelmesen
olvassa végig a tajékoztatot, barmilyen kérdés esetén elérhetdségeinken szivesen allunk
rendelkezésikre.



1. Altalanos informaciok

A konvejorpalya rendszer mennyezetre vagy acél tartoszerkezetre egyarant rogzithet6
kiilonbozo6 tartokonzolok segitségével. A rendszer elsésorban vizszintes hasznalathoz és
kézi mozgatashoz lett tervezve egyenes vonalban vagy folyamatos palyahoz. Lehetdség
van a palya vizszintestol eltéré enyhén lejtés vagy emelkedds beépitésére és motoros
meghajtasara is, mely kiilon tervezeést igényel. Ilyen jellegli igény esetén kérjiik, keresse
tgyfélszolgalatunkat.

2. Alkalmazasi teruletek, a beépités feltételei

A konvejorpélya rendszer ipari hasznalatra van tervezve. Alkalmazasnél figyelembe kell
venni, hogy a megfelelé lzemhdmérséklethez vald kocsikat és a rogzitéshez vald
alkatrészeket kell hasznalni.

2.1. A pélya nyomvonala

Az els6 lépés a mozgatni kivant termékek sulyahoz valo palyaméret kivalasztasa.

Meg kell vizsgalni a termékek legmegfelelébb szallitasi Utvonalat a palya pontos
nyomvonalanak megtervezése érdekében. A palya tetszélegesen alakithato ki az egyenes
és ives sinek, valtok és kiilonbozo kiegészitd alkatrészek segitségével.

A miszaki katalogusbol el lehet késziteni az elozetes terveket, mely alapjan a gyar pontos
mUiszaki rajzot készit.

Az alkatrészeket modosithatok, ha azt a felszerelés kérilményei megkivanjak, de minden
esetben az alapveté jellemzék megvaltoztatasa nélkil a gyartd/forgalmazo irasbeli
hozzajérulasaval. A modositasnal figyelembe kell venni, hogy azok ne legyenek
veszélyesek a biztonsagra, illetve a tovabbi szerelést és mikodést ne akadalyozzak. Ilyen
esetekben javasoljuk specialis alkatrészek hasznalatat, melyeket a HELM HELLAS SA
biztositani tud, és eleget tesznek a szerelési eldirasoknak.

2.2. Sinrdgzitési tavolsagok

A sinek felrogzitésének ajanlott tavolsaga a terhelhetdség figyelembe vételével kb. 1000-
1200 mm kozott javasolt. A sinek rogzitésének pontos kiosztasat a gyar altal készitett
miszaki rajz tartalmazza. Az ajanlott rogzitési tavolsagok az aldbbi tablazatokban
talalhatoak:
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2.3. Alkalmazasi héfoktartomany

normdl hémérsékletli helyiség: 0 - 90°C-ig
magas hémérsékletli helyiség: 90 - 260°C-ig (kataldgus jelolés: .TH)
alacsony hémérsékleti helyiség: -45 - 80°C-ig (kataldgus jelolés: .TL)

2.4. Specidlis csapagyak

magas hémérséklet: 90 - 260°C-ig (katalogus jelolés: .TH)

élelmiszeripari kivitel: -45 - 80°C-ig (katalégus jeldlés: .TL)

csendes mozgatdshoz mianyag futofeliilettel: 0 - 90°C-ig (kataldgus jelolés: .PL)
csendes mozgatashoz nagy teherbirast poliamid futéfelllettel: 0 - 90°C-ig (katalégus
jelolés: .PLN)

ammoéniaallé kivitel: 0 - 90°C-ig (kataldgus jeldlés: .AM)

rozsdamentes kivitel: 0 - 90°C-ig (katalogus jeldlés: .IN)

robbanésveszélyes kivitel: 0 - 90°C (katalégus jeldlés: .PB)

Kulon igény alapjan 260°C feletti hdmérséklethez valo csapagy is rendelheté.

2.5. Sulyhatarok

A konvejorpalyak 5 féle sinmérettel allnak rendelkezésre, melyekhez kiilonb6z6
teherbirdsok tartoznak. Ezek az értékek az alabbi tadblazatban taldlhatoak:

Kocsi* | Szimpla gorgos kocsi Dupla gorgos Dupla gorgos
Sinméret kocsi szallitokocsi
23.000 20 40 80
24.000 40 80 160
25.000 100 200 400
26.000 200 400 800
27.000 400 800 1600**

* a kocsi teherbirasa (kg/kocsi)
** nagy teherbirasu szallitékocsival 3000 kg-os terhelhetdség is rendelhetd

2.6. Sinterhelhet6ségek

A sinek méterenkénti teherbirasai az alabbi tablazatban talalhatéak:

Sinméret 23.000 24.000 25.000 26.000 27.000

Teherbiras* 100 200 500 1000 1600

* a sin teherbirasa (kg/méter)

2.7. Az alkalmazast kizaré ok

Az alkatrészekre karos anyag tartos jelenléte, illetve minden olyan szerkezeti és
kialakitasi megoldas, amelyet a gyar mérndkei nem hagynak jéva.

3. Tartészerkezet kialakitasa

Az el6zéekben megtervezett és elfogadott palyanak sziikséges a megfeleléen torténd
felrdgzitése, ami lehet az épilet mennyezetére vagy mennyezetéhez, valamint egy
statikailag megtervezett tartészerkezetre.

A megfelel6 rogzitéshez sziikséges:

- mennyezeti rogzités esetén az épulet fodémszerkezetének statikai vizsgélata.

- tartoszerkezetre torténé rogzités esetén egy acél vazszerkezet tervezése és
kialakitasa. Standard tartokonzolok esetén IPN 80-260, IPE 80-240 | gerendahoz,
allithatd tartékonzolok esetén az el6zoeknél eltér6 méretli | gerendahoz,
zartszelvényhez, laposvas fulekhez.

lgény esetén segiteni tudunk a tartoszerkezet megtervezésével és Kkivitelezésével
kapcsolatban. Tovabbi informéacidért keresse tgyfélszolgalatunkat.



4. Szerkezeti felépités

A konvejorpalya szerkezete az alabbi alkatrészekbdl tevodik Ossze:

4.1. Sinek

A sinek adjak meg a palya nyomvonalat. Egyenes és ives kivitelben allnak rendelkezésre.
Szerkezeti kialakitasa lehetdvé teszi a kocsik pontos megvezetését.

4.2. Tartékonzolok

A tartdkonzolok segitségével lehet sineket és a valtokat felrogziteni a mennyezetre vagy
a tartészerkezetre. Létezik fixen szerelhet6 és allithato, szabalyozhato kiviteld is.

4.3. Sintoldok

A sintoldok hasznélataval lehet sineket és a valtékat egymashoz csatlakoztatni. A rajtuk
lévo csavarokkal lehet beszabalyozni, hogy az egyik sinb6l a masikba akadalymentesen
tudjon athaladni a kocsi.

4.4. Siniitkozok

A siniitkozok a sinek végébe szerelve megakadalyozzak a kocsik véletlenszer( kigurulasat.

4.5. valtok

A valték beszerelésével alakithatok ki a kiilonb6z6 nyomvonalak és specialis
vonalvezetések. A valtok lehetnek kézi, automatikus, pneumatikus és elektromos
miikodtetésliek. Valtdkarral, huzélanccal és kapcsoloval lizemeltethetdk.

4.6. Kocsik

A kocsik segitségével lehet az anyagmozgatast elvégezni az egyik pontbdl a masikba.
Csekély karbantartas igényl csapagyazott kivitelliek. Specidlis igényekhez egyedi
csapagyazassal is rendelheték (a rendelkezésre all6 tipusok a 2.4. pontban vannak
részletezve).

4.7. Egyéb kiegészitok

A fent leirt alkatrészek mellett tobbféle kiegészitével lehet egyedi kialakitasiva béviteni
a konvejorpalyat. Ilyen alkatrészek: palyamegszakitok, kocsimegallitok, dilatacios
elemek, palyaszakasz leereszt6ék, motoros kiegészité meghajtasok, darupalya-
konvejorpalya sindsszekapcsolok, kocsi felrakd és leszedd elem.

A standard alkatrészektol eltéré igény esetén lehetdség van egyedi alkatrészek
legyartatasara is.

(Megjegyzés: Az On altal megrendelt és leszallitott konvejorpalya alkatrészlistaja nem
feltétlenil tartalmazza a fenti alkatrészek mindegyikét, illetve egyedi igény esetén a
listatol eltérd alkatrészeket is tartalmazhat!)

5. Csomagolas, szallitas, tarolas

A Niko konvejorpalya kisebb alkatrészeit a szallitasi sérulések elleni védelem miatt
csomagoljuk, vagy rogzitdé anyaggal biztositjuk. Ezek a kisebb alkatrészeket tartalmazé
dobozok egymés mellé helyezve szallithatok, tarolhatok, szaraz, fedett helyen. A kilon
csomagolt nagyobb alkatrészek (pl. valtd) ovatosan egymasra helyezheték, amennyiben
megfelelé védelmet biztositdé csomagoldanyagot helyeznek kozéjiik a sériilések elkeriilése
miatt. A 6 m-es sinek szalanyagként egyenként vagy kotegelve kertilnek csomagolésra,
ezek a sinek egymasra sorolhatok. A csomagoléasok, nyersanyagok Ujrahasznosithatok vagy
visszavezethet6k az anyagkorforgasba (pl. hasznalt papir Gjrahasznositasa).



6. A palya szerelése

A tartoszerkezet elkésziilését kovetden el lehet kezdeni a palya Osszeallitasat.

6.1. Kicsomagolas

A doboz(ok) és az o6sszekdtegelt csomag(ok) kibontasakor ellendrizziik az alkatrészek
meglétét és épségét.

6.2. Az alkatrészek felerésitése

Azok az ivek, valtok és alkatrészek, amelyeknek megvan a pontos helye, készek az
installalasra. Kilonos figyelmet kell szentelni a helyes rogzitést illetéen, a tervrajzoknak
megfeleléen (pl.: egy ives sin 3 vagy 5 tartékonzolt igényel, az egyenes szakaszon és az
iv csucsanal is stb.).

Az egyenes sineket a kivant méretre kell vagni, és rogzités elott a végeket sorjatlanitani
kell.

Ugyelni kell az alkatrészek kozpontositasara és pontos osszeillesztésére, hogy a kocsik
szabadon tudjanak futni, barmilyen rezgés és lengés nélkil. Ezt a rogzitési csavarok
allitasaval lehet megvaldsitani.

Kovetkezo lépésként a milszaki rajz alapjan a maradék alkatrészeket kell rogziteni (pl.:
darupalya csatlakoz6 egység, fékezok, stb.) és beadllitani, hogy parhuzamosan és egy
sikban fusson a szerkezet tobbi elemével.

Ezek utan a kiegészit6 alkatrészek végso helyiikre torténé felszerelése kovetkezik,
olyanok, mint a munkahenger, pneumatikus valté vezérld, hidraulika csovek, valté karok,
elektromos vezetékek, stb.

6.3. A kocsik behelyezése

Amennyiben van siniitkozével lezarando sinvég, akkor azon keresztiil lehet berakni a
kocsikat, majd a sinilitkozovel zarni a sinvéget. Amennyiben végtelenitett palya kertil
kiépitésre, akkor az utolsd Osszeillesztés elott kell a kocsikat a palya sinjébe helyezni.

6.4. Végso ellendrzés

Az Osszeszerelés végeztével ellendrizni kell, hogy az 6sszes csavar és anya meg legyenek
hlzva. Az elsé hasznalat el6tt még egyszer ellendrizni kell, hogy az Osszes sziikséges
alkatrész a helyén legyen.

Az atellendrzés utan, ha mindent rendben talaltunk a rendszer készen all a hasznalatra.



7. A palya hasznélata

A konvejorpalya hasznalata elott minden munkavallal6t, aki a palyarendszert hasznalni
fogja, ki kell oktatni a jelen hasznalati Gtmutatéban leirtakrol. Mindenekel6tt tartsa és
tartassa be a biztonsagi el6irasokat!

7.1. Kocsik

A kocsikra kell felakasztani a mozgatni kivant alkatrészeket. Ugyeljen arra:
- hogy a megengedett teherbirasnal nagyobb sullyal ne terheljék a kocsikat,
- hogy a megrakott teherrel lévo kocsik mozgatasakor az 1 m-nyi palyaszakaszra es6
terhelés ne haladja meg a 2.6. pontban leirt maximalis sinterhelhetéségeket,
- hogy az iveken és valtokon torténé athaladaskor csokkentse a kocsik sebességét.

7.2. Valtok

A valtdk iranyvaltésa (kivéve az automata valtokat) valtékapcsolokkal torténik, melyek az
alabbi modon ilizemeltethetdk:
- valtékarral: A megfelel iranyvaltashoz mozgassa a kart elére vagy hatra, ekkor a
valtd nyelve atkattan és a kocsi a megfelel6 iranyban tud tovabbhaladni.
- huazolanccal: A megfeleld iranyvaltashoz hizza meg a lancot a jobb vagy a baloldalon
lelogb végén. Ekkor a sin elmozdul és a kocsi a megfeleld iranyban tud tovabbhaladni.
- pneumatikus kapcsoléval: A megfeleld iranyvaltashoz valtsa at a kapcsol6t. Ekkor a
s(iritett levegd nyomasa az egyik levegdcsobol a masikba megy at és a pneumatikus
munkahenger elforditja a valtét a masik irdnyba, majd a kocsi tovabb tud haladni.
- elektromos kapcsoléval: A megfelel6 iranyvaltashoz valtsa at a kapcsolot. Ekkor az
elektromos dugattyu elforditja a valtot a masik irdnyba, majd a kocsi tovabb tud
haladni.

7.3. Egyéb kiegészitok

Az egyéb kiegészitok és egyedi gyartast alkatrészek hasznalatat cégiink szakembere a
budapesti telephelyiinkdn vagy a telepités helyszinén kilén oktatas keretében ismerteti
meg.



8. Kezelés, karbantartas

8.1. Altalanos karbantartas

A konvejorpalya hasznalata soran idészakos karbantartasra van sziikség.
Az egyes alkatrész csoportokhoz tartozo6 karbantartasi intervallumrdl az alabbi tablazatok
nydjtanak tajékoztatast:

Alkatrészek

3 havonta

6 havonta

Evente

Sinek és ives sinek

Ellenorizni kell a
palyat és az
esetleges
deformaciojat az
érintkez6
feluleteknek.

Sintoldasok és
tartokonzolok

Ellendrizni a
régzitéseket. Sziikség
szerint meghuzni a
meglazult csavarokat.
A palya felszerelését
koévetd 3 honap mulva

szukséges a rogzitési
pontok teljes

Csavarok
ellendrzése, sziikség
szerint meghuzni a
meglazult
csavarokat.

ellendrzése!
Kocsik Az 6sszes mozgd
alkatrész hangjat
ellendrizni:
Csapagyak,
csavarok,
kiléndsen a golyés
forg6csavarokra.
Siniitko6z ok, A rogzit6 csavarok
megallité elemek ellendrzése.
Alkatrészek Evente

Nyelves valtok

1) A valtomiikodtetd karok és a huzélancok rogzito csavarjainak

ellen6rzése.

2) A tereldnyelven lévé csavarok ellendrzése és Ujra h(zasa.
3) A tereldnyelv rugdjanak és zsirzasanak ellenérzése, kilonos
figyelemmel arra, hogy nincs-e megsértlve.

Automata valtok

1) A valtomikodteto karok és a hizolancok rogzité csavarjainak

ellen6rzése.

2) Tisztitsuk, zsirozzuk és kissé huzzuk meg a forgorész rugoit.
3) Valtas kozben ellendrizziik a valtd mozgo sindarabjanak

hangjat.

Forgovaltok,
pneumatikus
valtok

1) Tisztitsuk meg a csapagyakat és a tengelyt, ha sziikséges
huzzunk a tengely anyacsavarjan.

2) Zsirozzuk meg a csapagygolyodkat (Nr. A40).

3) Valtas kozben ellendrizziik a valtdo mozgo sindarabjanak

hangjat.

Elektromos valtok,

sin
leereszté/ felemel6
egyséq

1) A lanc elszennyezddése esetén szereljik le, tisztitsuk meg és
zsirozzuk Ujra az egységet.

2) Ellendrizziik az elektromagnes helyes miikodését és végzarasat.

3) Ellendrizziik a biztonsagi reteszt. Nézziik meg a rugot és
enyhén zsirozzuk a mozgé pontot.




Amennyiben szallé por ill. erésebb szennyezédés van a konvejorpalyat hasznald
helyiségben, akkor javasoljuk, hogy rendszeresen ellendrizzék az eszkozoket, valtokat és
egyéb mozgé alkatrészeket. A javasolt idokozonként tisztitsak meg kelloképpen az Gsszes
alkatrészt, kilonos figyelemmel a sinek belsé feliileteire, ahol a kocsik csapagyainak
futofeluleteivel talalkoznak.

8.2. Magas homeérsékletli csapagyzsirzas karbantartasa

Két eljaras alkalmazhatd a magas homérsékletli kornyezetben hasznalt csapagyak
karbantartasahoz. Kérjik, kovesse az aldbb emlitett mddszerek egyikét.

8.2.1. Els6 eljaras: Id6szakos zsirzas

A kenbanyag, amelyet a magas homérsékletli kornyezetben hasznalt csapagyaknal
alkalmazni kell a Barrierta L55/2, melyet a Kluber véallalat gyart. A cég ennek a zsirnak a
hasznalatat olyan helyeken ajanlja, ahol a hémérséklet nem haladja meg a 250°C-t.
Annak érdekében, hogy a zsir megorizze j6 kenéképességét, ajanljuk, hogy a csapagyakat
évente haromszor zsirozzak djra. A mellékelt dbra mutatja az irdnyelvet, hogy milyen
idészakonként kell ezt elvégezni, illetve a Kluber ismerteto flizeteiben is megtalalhatdak
ezek a specialis tampontok.

250

240 N
230 ~N

220 N
210 \

200
190

180 N
170 S

160 N
150 N

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15  20x10°

ora
Fontos!!! A csapagyakat eldszor meg kell tisztitani az oreg, koszos zsirtol. Erre a
lakkbenzin vagy a Kluberalfa XZ 3-1 nevi szer alkalmas. A kenéshez a Barrierta L55/2
jelzésl zsirt hasznaljak.

Homérséklet °C

8.2.2. Masodik eljaras: Hasznaljon permetez6 berendezést a folyamatos és automatikus
kenéshez

(spray formaju kenéanyag magas hémérsékletl kornyezethez)
A szerkezet gondoskodni tud a csapagy automatikus kenésérol. Ahogy a csapagy, illetve a
gorgé elhalad azon pont mellett, ahova a spray rogzitve van, megfelelé mennyiségl
kenbGanyag permetezédik oda levegényomas segitségével. Kérésére moddunkban all az
automatikus zsirzé berendezést utdlag felszerelni.

8.3. A lancos meghajtasu pélyak karbantartasa

8.3.1. Kenés-zsirzas: a RUD lancok, melyeket a HELM HELLAS SA a Niko konvejorpéalyaihoz
hasznal kiemelkedéen kopasallok, és nem igényelnek kendanyagot, ha normalis
korulmények kozott, alacsony sebességgel hasznaljak. Azonban, ha a kenés sziikséges,
akkor hagyomanyos motorolaj (nem zsir) hasznaland6 feltéve, ha az nem kerilhet a
szallitott anyaggal vagy mas egyéb anyaggal kapcsolatba. llyen pl. a por stb., melyek
ragados és erds szennyezddést okoznak, melyek kdvetkezménye rozsdasodas lehet a
csatlakozd egységeknél, a lancnal és a lanckerekeknél. Amennyiben a lancos hajtas
(lanckerekek) mar meg volt bontva, a zsirzast havonta kell elvégezni. Kendanyagot kell
juttatni a golyéscsapagyakba. Abban az esetben, ha magas homérsékletl a palya, akkor
annak megfelel6 kenbanyagot kell alkalmazni.




8.3.2. Lanc feszesséqg: a lanc feszességét/hluzorendszert rendszeresen ellendrizni kell

kiilonosen a kezdeti idoben, a palya felszerelését kovetéen. A hizé rendszert, melyet a
HELM HELLAS SA biztosit a legkisebb alkalmazhato erére van beallitva, igy konnyitve az
osszeszerelést. Az lizembe helyezést kovetéen a rendszer rugdéin keresztul kell a
feszességet beallitani a megfeleld szintre. A feszesség mértéke nem kell, hogy nagyobb
legyen a szukségesnél, igy a lanc kdnnyen tud futni a lanckeréken. A sziikségtelenll magas
feszességi er6 a konvejorpéalya élettartamat csokkenti.

8.3.3. Ellendrzés - mérések - miikodés: Az els6 lizemeltetés utan a teljes terhelés alatt

kell még allitani a vezet6 fogaskeréken lévé szabalyzon, ahhoz hogy a teljes rendszer
siman fusson. Abban az esetben, ha a palya futdsa megakad, meg kell keresni és el kell
tavolitani az akadalyt és a rendszert a helyére kell allitani. Atfogo vizsgalatokat és
ellendrzéseket kell elvégezni minden héten az elsé honapban, késobb pedig félévente
egyszer. A vizsgalatok alkalmaval a lancot, a csatolékat, a lanckerekeket és egyéb
kiegészitoket alaposan at kell nézni kilonos figyelemmel az esetleges rongalédasokra,
rozsdas részekre, helytelen rogzitésekre és a csavarok allapotara. Hiba észlelése esetén
azokat késedelem nélkal ki kell javitani. Normal hasznalat esetén a lancot és a
lanckerekeket egy idoben kell cserélni, ha azok kopottak. Ez akkor kovetkezik be, amikor
a lanc megnyulik (1.5-2.5% vagy nagyobb mértékben) és a lancszem megugrik a
fogaskeréken vagy megcsuszik rajta.

Az aldbbi esetekben kbvetkezhet be gyorsabb kopés:

- hosszu konvejorpélya esetén;

- gyorsan korrodalodé rendszernél;

- nagy sebesség esetén;

- magas homérsékleten;

- tobb sulyt hord a rendszer, mint amennyire kalibralva van.
Ezekben az esetekbe hamarabb sziikséges a lanc és a lanckerek cseréje. Egy lanc, melyben
barmely lancszem atmérdje 10%-al nagyobb, mint a normal atmérdje azt cserélni kell.

8.4. Javitas

9.

Jotallasi idon beliil a rendeltetés szerinti hasznalat mellett adodo hibakat a gyartomi
téritésmentesen, jotallasi idon tuli, vagy rendeltetéstol eltéré hasznalat miatti hibakat
térités ellenében javitja vagy cseréli az alkatrészt. A hiba jellegétdl fliggden a javitasa
helyszinen vagy a gyarto telephelyén torténik.

Biztonsagtechnikai el6irasok és a konvejorpalya élettartamanak névelése

9.1. A megengedett teherbirasi értéknél nem szabad nagyobb terhet a palydn mozgatni.
9.2. A palya esetleges sérllését azonnal ki kell javitani és a sérilt szakaszt a javitasig

hasznélaton kivil, kell helyezni.

9.3. Rendszeres tisztitasi és karbantartasi munkak betartésa.
9.4. A kocsikra helyezendé teher egyenletes és szimmetrikus elhelyezése.

10. Jotallés

A Niko konvejorpalyara 36 honap garanciat vallalunk rendeltetésszer(i hasznalattal és az
el6irt lizemeltetési és karbantartasi Utmutatd betartasaval.

10.1. Jotallast kizard ok:

10.1.1. A gyar altal mellékelt terveken szerepld beépitési feltétel hianya vagy megsértése.
10.1.2. Az alkatrészek természetes kopésa.

10.1.3. Helytelen szerelés, a szerelési utasitasban foglaltak be nem tartésa.

10.1.4. Helytelen kezelés vagy karbantartas be nem tartasa.

10.1.5. A ,Biztonsagtechnikai el6irasok” be nem tartasa.
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11. Hulladékkezelés

A Niko termékek nagymértékben Gjrafelhasznalhatoé anyagokbodl készilnek.

“ Az (jrafelhasznalas el6tt az anyagokat gondosan szét kell valogatni. A

' ‘ Hostop-Plastika Kft. nagy erdfeszitéseket tesz kornyezetiink megovasa

érdekében, ezért a termékek elhasznalddott alkatrészeit Ujrahasznositas

‘. céljabol  visszaveszi. A  részletekkel kapcsolatban  érdeklédjon
vevoszolgalatunkon.

12. Hibabejelentés

Esetleges hibabejelentést az alabbi cimre kérjuk eljuttatni:
HOSTOP-PLASTIKA Kft.

1112 Budapest, Kéérberki Gt 36.

Telefon: +36 1 246 8393

e-mail: info@niko-vasalat.hu



